






























































PLANTA DE SOLDAR 
SMAW/GT AW 

HandyArc 132i DV 

El exito de la HandyArc tiene una nueva imagen, con un disefio innovador y robusto que lleva la 
identidad visual y la callidad de ESAB directamente a la palma de su mano. Con su peso de s6Io 3.5 
kg, cuenta con voltaje dual en el modelo 132i dv (127 Vy 220 V) Y voltaje de red de 220 Ven el 
modelo HandyArc162i. 
La nueva linea HandyArc ofrece un concepto de maquinas ultraportatiles ideales para herreros y 
profesionales que necesitan realizar pequefias reparaciones dentro y fuera del taller 

HandyArc 132i 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE OE ENTRAOA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

cia o OE TRASAJO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

110V-220V MONOFASICA 

STICK, TIG 20-130A 

130A 

100% · 40A 60% • 52A 20% - 90A 

3.SKG 

Rogue LHN 162i DV 

•Una nueva generaci6n de maquinas de la familia LHN, ahora con un disefio mas moderno, 
fabricaci6n super resistente y la mas alta tecnologia del mercado. 
La nueva ROGUE 162i DV esta lista para cualquier trabajo de campo, taller o fabrica. Al igual que 
todos los equipos de ESAB, sigue estrictos estandares de calidad y normas globales. 
Nose conforme con lo basico, elija la LHN. 

Rogue LHN 162i DV 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRAOA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

110V-220V MONOFASICA 

STIO(, TIG 10-160A 

160A 

100% - 88A 30% - 160A 



PLANTA DE SOLDAR 
SMAW/GT AW 

Rogue LHN 242i DV 

Rendimiento sin precedentes, la Rogue LHN 242i es parte de la linea global de inversores ESAB, una 
nueva plataforma con control , rendimiento y construcci6n mejorada. 
Preparada para cualquier trabajo en aplicaciones industriales con electrodos de hsata 4.00mm, 
incluido el celulosico con el ciclo de trabajo ideal para acompanarte en fabricaciones ligeras, en la 
soldadura de chapas delgadas donde el arco es estable a corrientes bajas y la apertura suave. 
Excelente soldabilidad con todo tipo de electrodos hasta 4.00 mm, incluyendo celulosicos E6010, 
E6011 y E7018 con facil apertura, arco estable y suave. 

Rogue LHN 242i DV 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE OE ENTRAOA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

cia o OE TRASAJO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

220V MONOFASICA 

STICK, TIG 10-200A 

200A 

100% - 126A 40% • 200A 

8.9KG 

Rogue ES 180i PRO 

Es una fuente de alimentacion robusta y duradera para el soldador profesional. La maquina 
proporciona un rendimiento y fiabilidad de soldadura de ultima generacion mediante el uso de la 
ultima electronica de potenc,a de alto rendimiento y control digital, asegurar un arco consistente 
preciso. Proporciona una potencia de soldadura de CC (corriente directa) suave que le permite soldar 
variedad de metales, como acero aleado y no aleado, acero inoxidable y hierro fundido. maquina de 
soldar inversor multivoltaje 127/220V para procesos SMAW y GTAW 

Rogue ES 180i PRO 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

220V MONOFASICA 

STIO(, TIG 10-180A 

180A 

100% · 75 60% · 97A 20% - 170A 

6.8KG 

-0 



PLANTA DE SOLDAR 
SMAW/GT AW 

Rogue ET 200i PRO 

Es una potente maquina TIG de arranque de alta frecuencia. Esta soldadora, facil de usar, esta 
diser'iada con una carcasa robusta y duradera, con clasificaci6n IP23S. Con un peso solamente de 
9.6kg esta ligera soldadora con un asa ergon6mica, una correa de transporte y cables de extensi6n 
largos para una maxima portabilidad. 
La soldadora Rogue ET 200i PRO ofrece caracteristicas de arco excepcionales, tanto en modo TIG 
como en modo STICK lQuisiera tener mas control sobre su soldadora? La Rogue ET proporciona 
varios parametros TIG que puede ajustar facilmente, incluyendo el preflujo de gas, la corriente de 
inicio, el tiempo de aceleraci6n, el tiempo de desaceleraci6n, la corriente de finalizaci6ny el posflujo. 
Todos estos se pueden programar usando el modo 2 o 4 tiempos para un mayor control de arco. 
Ademas, la Rogue ET ofrece una funci6n de pulsaci6n con control de corriente de fondo y ajustes de 
frecuencia de hasta 500 Hz para un mejor control de la entrada de calor. En el modo STICK, Hot Start 
o Arc Force se pueden hacer ajustes de acuerdo con las preferencias o aplicaciones de soldadura 
individuales. 

Rogue ET 200i PRO 

Especificaciones 

PROCESOS MULTIPROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 110/220V MONOFASICA 

RANGO DE SALIDA STICJC.. TIG 10-200A 

SALIDA NOMINAL 200A 

CKLO OE TRABAJO 100% · 100A 60% · 129A 25% - 200A 

PESO 9.6 KG 



PLANTA DE SOLDAR 
SMAW/GT AW 

RX330 PRO 

La RX 330 es una fuente de poder excelente, eficiente y de facil manejo para obtener soldaduras de 
alta calidad. Produce hasta 300 amperios de CA y 275 amperios de CD para un buen desempeno, 
estabilidad del arco excepcional y estabilizador integrado, cuenta con puente rectificador multidiodos 
construido de forma robusta y con materiales de alta disipaci6n termica. 
Adecuado para usar con cualquier electrodo, incluidos los de bajo hidr6geno, aceros inoxidables, 
recubrimientos duros, y aluminio. 

RX 330 PRO 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

OCLO DE TRABAfO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

2201440V MONOFASICA 

CA/40-300A CO/20-280A 

300A 

100% • 160A 30% - 300A 

112KG 

RX550 PRO 
Soldadora de 575A para electrodo revestido, TIG, Alambre Tubular FCAW y Corte y Desbaste con 
Electrodo de Carb6n. La RX 550 PRO es una excelente fuente de poder, efrciente y de facil manejo 
para obtener soldaduras de alta calidad. Produce hasta 575 amperios de C.D. para un desempeno 
superior. Estabilidad del arco excepcional y estabilizador integrado. Aislamiento termico de 
conductores clase 180° y 220 °C de la major calidad en su tipo, bobinas impregnadas con barniz 
ep6xico y transformador por barniz alquidico para soportar temperaturas y climas extremos y 
proveer mayor rendimiento y vida operacional al equipo. 

RX 550 PRO 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

cia o DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

2201440V TRIFASICA 

30-S7SA 

SOOA 

60% • 500A 



PLANTA DE SOLDAR 
SMAW/GT AW 

Ml 265L/265 CA/CD 

Electrodo revestido (SMAW) en diametros desde 1.6 hasta 4.8 mm (1 /16" a 3/16" ) E6013, E6010, 
E6011, E7018, E7024 y puede soldar aluminio, hierro colado y acero inoxidable. fi!I Soldadura TIG 
(GTAW) CA o CD con unidad opcional de alta frecuencia para el arranque y estabilizaci6n del arco, 
tomando no mas de 200 A en CA al 30% ciclo de trabajo. Ajuste continuo de corriente, permite ajustar 
la salida de corriente de manera precisa a la necesidad de la soldadura. Sistema de enfriamiento de 
ventilaci6n forzada, asegura que la maquina trabaje a la temperatura adecuada para extender su vida 
um. 
Ml 26SU265 CA/CD 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

O CLO DE TRABAfO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

220 MONOFASICA 

25-250A 

250A 

30% • 2SOA 

136KG 

Ml 2-300/350 CA/CD 
Electrodo revestido (SMAW) en diametros desde 1.6 hasta 6.4 mmJ1I16" a 1/4" ) E6010, E60111 E6013, 
E7018 E7024 y puede soldar aluminio, hierro colado y acero inoxi able. fi!I Soldadura TIG (GTAW) de 
CA o CD, con unidad opcional de alta frecuencia para el arranque y estabilizaci6n del arco, tomando 
no mas de 200 A en CA al 40% ciclo de trabajo. A1uste continuo de corriente, permite ajustar la salida 
de corriente de manera precisa a la necesidad de la soldadura. Sistema de enfriamiento de 
ventilaci6n forzada, asegura que la maquina trabaje a la temperatura adecuada para extender su vida 
um. 

Ml 2-300/350 CA/CD 

Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

2201440V MONOFASICA 

25-300A 

300A 

100% • 175A SO% - 250A 



PLANTA DE SOLDAR 
SMAW/GTAW AC/DC 

TT200-SP 

Versatil opci6n de proceso TIG (GTAW) AC/DC y pulsado. Control total de soldadura, preflujo y 
posflujo de gas, tipo de onda, frecuencia, balance, relleno de crater, 2T, 4T y programable. Control 
remoto de pie opcional, se vende por separado. 
Gran poder en tamaiio compacto por la alta corriente salida y su ciclo de trabajo, puede soldar con 
electrodos de tungsteno de hasta 1/8 y electrodos E7018 de 5/32. 
Nadie en el mercado ofrece este tipo de maquina, inversora, compacta y con gran capacidad de 
trabajo pesado a un precio accesible. 
Panel digital con controles digitales para el tipo de proceso, perilla selectora multi-funciones de facil 
control , nadie da tanto por tan poco. 
Usted ahorra en su recibo de luz porque consume menos que los transformadores comunes, maximo 
25.2A con mas del 85% de eficiencia. Por su construcci6n, la estabilidad y reencendido de arco son 
excelentes. 

TT200-SP 

Especificaciones 

PROCESOS MULTIPROCESOS 

VOLTAJE OE ENTRAOA 110/220V MONOFASICA 

RANGO DE SALIDA STICK. TIG 54A - 200A 

SALIDA NOMINAL 200A 

CK.LO OE TRABAJO 100% - 1SSA 60% • 200A 

PESO 15 KG 



PLANTA DE SOLDAR 
MUL TIPROCESOS 

Soldadora MIG Redbo 200D 

Gas (alambre s61ido) y sin gas (alambre de nucleo de fundente) 
Capaz de todas las soldaduras normales de acero al carbono, acero inoxidable u otro metal, cuenta 
con facil transportanci6n y se adapta a todos los campos de soldadura. Con control digital, control 
de una tecla para ajustar la corriente con precisi6n y concentrar el arco mejor 

Soldadora MIG Redbo 200D 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE OE ENTRAOA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

CICtO DE TRASAJO 

OIMENSIONES 

EMP 210 

MULTIPROCESOS 

110/220V MONOFASICA 

10-200A 

200A 

60% • 200A 

46.SX21X38CM 

El inversor para soldar EMP 210 de ESAB esta listo para abordar proyectos de acero dulce, acero 
inoxidable y aluminio. Con caracteristicas de arco de calidad profesional y controles digitales 
completos que permiten un ajuste preciso del rendimiento de arco para ofrecer soldaduras 
superiores. El EMP 210 pesa solo 13 kgs. y ofrece la flexibilidad del doble voltaje 120/230V. Lleve este 
equipo a donde sea que su trabajo le lleve: en la obra, en el campo, en casa o en el taller. 

EMP 210 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

110/220V MONOFASICA 

10-200A 

200A 

100% • 77 15% • 200A 



PLANTA DE SOLDAR 
MUL TIPROCESOS 

Compact MIG 215i 
La Compact Mig 215i es una fuente inversora multiproceso, para soldadura MIG con alambres de 
hasta 1mm (rollo de hasta 300mm/18Kg) y electrodes de hasta 3.25mm (inclusive 7018). Disano 
realmente compacto y robusto, desarrollada para aplicaciones generales en talleres con redes 
monofasicas de 220Vac. Gran desempeiio en soldadura MIG, con excelente estabilidad de arco 
soldando con gases CO2 o mezcla e inclusive con alambre auto protegido sin gas de protecci6n. 

Compact MIG 215i 
Especificaciones 

PROCESOS MULTIPROCESOS 

VOLTAJE OE ENTRAOA 220V MONOFASICA 

RANGO OE SALIDA 30.200A 

n )I (_u j 

-~ 

-L 
SALIDA NOMINAl 200A 

CICtO DE TRASAJO 100% - 90A 20% • 200A 

PESO 36.SKG 

Smashweld 300i 

Ademas del diseiio mas moderno, es mas robusta y resistente, y gracias a la tecnologfa inversora, el 
resultado es una maquina mas ligera, mas econ6m1ca y mas compacta. Para soldadura MIG / MAG o 
alambres tubulares de hasta 1.2mm y electrodes revestidos de hasta 4mm. Alimentaci6n 220V 
monofasico o 220/380V trifasico, alimentador interno de 2 poleas, trabaja con bobinas de alambre 
hasta 300mm 118kg, paneles digitales de amperimetro y voltimetro para un ajuste preciso y que 
exhiben los valores reales durante la soldadura 

Smashweld 300i 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

220V MONOFASICA 220/380V TRIFAslCA 

30-2S0A 

2SOA 

100% • 192A 60% - 250A 



PLANTA DE SOLDAR 
MUL TIPROCESOS 

Power MIG 210 MP 

Es una soldadora multiproceso para el aficionado, el educador o el pequeno contratista que desea 
realizar soldadura MIG y mucho mas, incluida la soldadura con electrodo revestido, TIG y con 
Alambre tubular. Los controles digitales de presionar, girar y la pantalla de visualizaci6n a color 
hacen que la configuraci6n y el funcionamiento sean intuitivos y faciles, mientras que el mecanismo 
de alimentaci6n totalmente metalico y la s61ida construcci6n de chapa metalica lo hacen resistente y 
listo para cualquier trabajo en el hogar o en un pequeno taller. 

Power MIG 210 MP 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRAOA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

OCLO OE TRABAfO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

110/220V MONOFASICA 

20-220A 

220A 

100% • 110A 25% • 200A 

18KG 

------------------------------------------------------------------------------- --- --- ---------------· 
M160 
Por su reconocida tecnologia de inversor y su caracteristico multiproceso unico en el mercado, la 
M160® es una maquina que se hace indispensable en obras de construcciones y talleres de 
fabricaciones metalicas industriales de todo t.ipo. Versatil y practica, con un bot6n se cambia de 
proceso de soldadura. Gran poder en tamano compacto. Por la alta corriente de salida y su ciclo de 
trabajo puede soldar alambres solidos desde .023' hasta .035" y tubulares de .035", electrodos 
revestidos de 5/32" y TIG. 

M 160 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRAOA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

220V MONOFAStCA 

30-200A 

200A 

100%. 110 60%. 141A 

W1,lusoo 



PLANTA DE SOLDAR 
MUL TIPROCESOS 

M251 C CLASSIC 

Por su reconocida tecnologia de inversor y su caracteristico multi proceso, t.'.mico en el mercado, la 
M251®Classic es una maquina que se hace indispensable en obras de construcciones y talleres de 
fabricaciones metalicas industriales de todo tipo. Puede trabajar eficientemente alambres s6Iidos 
desde .030" y hasta .045" y tubulares de .035" y .045" con o sin protecci6n de gas, electrodos 
revestidos hasta de 5/32", TIG con encendido scratch electrodos de tungsteno de hasta 1/8". 

V J,:t~l>5UO 
M251C CLASSIC 
Especificaciones -
PROCESOS MULTIPROCESOS ,~ ...... 

I I 
VOLTAJE DE ENTRADA 220V MONOFASICA Jna/\ I RANGO OE SALIDA 30.250A ••• 

Q l ..... 
SALIDA NOMINAl 250A 

OCLO DE TRABAfO 100% • 192A 60% • 250A 

~ ) 
PESO 39.SKG 

M251LCD 
Maquina multi-funciones con sistema inteligente que ajusta los parametros de soldadura 
dependiendo de la informaci6n proporcionada por el usuario. En GMAW y FCAW tiene funci6n de 
gatillo 2T, 4T y punteo. Ajuste de preflujo de gas, ajuste de alimentaci6n lenta, ajuste de Burn Back, 
ajuste de post flujo de gas, tiene hasta 5 memorias para guardar o recuperar parametros de trabajo y 
aJuste de mductancia. 
-En SMAW tiene funci6n de selecci6n de tipo de electrodo (70XX y 60XX), ajuste de arranque de arco, 
ajuste de fuerza de arco y VDR (reducci6n de voltaje de circuito abierto para su seguridad). 

M251LCD 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

220V MONOFASICA 

30-2SOA 

250A 

100% - 192 60% . 2SOA 



Ci.\St1tlt\ ) 

PLANTA DE SOLDAR 
MULTIPROCESOS Y ARCO AIRE (CAC-A) 

M451 

Puede trabajar eficientemente alambres s61idos desde .030" y hasta .045", tubulares de .045" y 1/16", 
electrodos de carb6n de hasta 1/4. Suelda alambres s61idos desde .030" hasta .045" y tubulares de 
.045" y 1/16", electrodos revestidos de 1/4" o mas. Compacta y con gran capacidad de trabajo 
pesado, ahorro del consumo de energia, requiere solo 71 AMP con 85% de eficiencia. 
Alimentador de 4 rodillos con cubierta de protecci6n para el rollo de soldadura y para los rodillos, se 
evita la posibilidad de suciedad en el alambre. 
Carro porta maquina para poder mover el equipo desde cualquier angulo. VJ1,,1 

DSUO 
M451 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAL 

OCLO DE TRABAfO 

PESO 

MSOO 

MUlTIPftOCESOS 

220V TRIFAslCA 

30.SOOA 

500A 

100% • 387A 60% • SOOA 

50KG 

Puede trabajar eficientemente alambres s6lidos desde 0.035" y hasta 0.045", tubulares de 0.045" y 
1/16", electrodos revestidos hasta de 1/4", Tig con encendido scratch electrodos de tungstenos de 
hasta 5/32" y electrodos de carb6n de hasta 5/16". lnversora y con gran capacidad de trabajo pesado 
a un precio accesible, ahorro en el consumo de energia requ1ere solo 35 AMP a 440 volts con 89% de 
eficiencia. Alimentador de 4 rodillos con cubierta de protecci6n para el rollo de soldadura y carro 
integrado a la maquina para mover major y mas facil el equipo desde cualquier an!Julo. lndicadores 
digitales con controles practicos, estabilidad de arco, cuenta con protecci6n term1ca para sobrecarga 
en la entrada de corriente de la maquina. 

MSOO 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

2201440V TRIFASICA 

30-SOOA 

SOOA 

100% • 387(440V) 100% • 320A 60% • 250A 



PLANTA DE SOLDAR 
GMAW MIG/MAG 

EasyMIG 140 

Si usted es un aficionado al bricolaje domestico o un soldador profesional de alimentaci6n de 
alambre Lincoln Electric EASY MIG® 140 es la herramienta perfecta para su pr6ximo proyecto. Al 
requerir una potencia de entrada com(m de 120 voltios, el EASY MIG® 140 se puede utilizar en casi 
cualquier lugar. Con sus simples controles de dos perillas y sistema de transmisi6n de cable liviano; 
Esta soldadora compacta es facil de usar, 1incluso para principiantes! La interfaz facil de usar facilita 
la marcaci6n y produce un arco suave con salpicaduras minimas. Lincoln Electric EASY MIG® 140 es 
una excelente opci6n para la fabricaci6n de luces, tiendas domesticas y reparaciones agricolas. 

EasyMIG 140 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

OCLO DE TRABAfO 

PESO 

MM 140 

MULTIPROCESOS 

110V MONOFASICA 

30-140A 

14-0A 

20% • 90A 

22KG 

~--r 
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Soldadura MIG (GMAW) en diametros desde 0.6 hasta 0.9 mm (0.023" a 0.035") transferencia por corto 
circuito. Soldadura tubular con nucleo de fundente (FCAW) en diametro de 0.8 mm (0.030"). 
•Talleres de Herreria. 
•Reparaciones automotrices (carrocerias). 
•Enserianza en institutos tecnicos. 

MM 140 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

220/44-0V MONOFASICA 

40-120A 

120A 

100% • SSA 20% • 120A 



PLANTA DE SOLDAR 
GMAW MIG/MAG 

Millermatic 252 

La salida mas alta de su clase (250 A a 28 V). La soldadura mas duradera en aplicaciones de alta 
gama. Control de voltaje infinito con medidores digitales autocalibrados que permiten preconfigurar 
el voltaje y la velocidad de alimentaci6n de alambre. Garantiza parametros exactos y precision. Los 
temporizadores digitales integrados vienen completos con temporizadores predefinibles para 
preflujo/postflujo, postquemado y (puntada) de punto y de retardo. Temporizadores independientes 
para las pistolas MIG y con porta-carrete. Active Arc Stabilizer™ minimiza la limpieza de la soldadura 
y demostr6 que proporciona arranques excelentes superiores a los de la competencia. 

Millermatic 252 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

OCLO OE TRABAfO 

PESO 

MM261 

MULTIPROCESOS 

2201440V MONOFASICA 

30-300A 

300A 

60% • 200A 40% • 2S0A 

93KG 

Electrodo revestido (SMAW) en diametros desde 1.6 hasta 6.4 mmJ1I16" a 1/4" ) E6010, E60111 E6013, 
E7018 E7024 y puede soldar aluminio, hierro colado y acero inoxi able. 181 Soldadura TIG (GTAW) de 
CA o CD, con unidad opcional de alta frecuencia para el arranque y estabilizaci6n del arco, tomando 
no mas de 200 A en CA al 40% ciclo de trabajo. A1uste continuo de corriente, permite ajustar la salida 
de corriente de manera precisa a la necesidad de la soldadura. Sistema de enfriamiento de 
ventilaci6n forzada, asegura qua la maquina trabaje a la temperatura adecuada para extender su vida 
um. 

Ml 2-300/350 CA/CD 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

2201440V MONOFASICA 

30-27SA 

27SA 

100% • 190A 60% - 250A 



PLANTA DE SOLDAR 
PLASMA (PAC) 

POWERCUT® 400 

El paquete de corte por plasma PowerCut tomara lo que sea que arroje y solicitara mas. Diseiiadas 
con tecnologia ESAB Plasmarc, las maquinas PowerCut son mas potentes y duraderas que cualquier 
otra maquina de su clase. Tambien hacen el corte de plasma mas facil y mas econ6mico, brinda 
confiabilidad, alta producci6n y una amplia variedad de caracteristicas de rendimiento. Con 
caracteristicas de diseiio que simplifican el funcionamiento, reducen el tiempo de configuraci6n y 
mejoran la vida util de los consumibles, corta manualmente 3/8 pulg. (9.5 mm) y corta 1/2 pulg. (12.7 
mm) - Potente rendimiento de corte 

POWERCUT® 400 
Especificaciones ., .. . 

PROCESOS MULTIPROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 110/220V MONOFASICA 

RANGO OE SALIDA 110V 1S-2SA 220V 1S-30A 

SALIDA NOMINAl 30A 

aao OE TRABAJO 60% • 18A 

PESO 14.5KG 

Cutmaster 80 
ESAB Cutmaster 80 pesa solamente 19,5kg y aun asi ofrece una potencia de corte excepcional. Nose 
deja engaiiar por el tamaiio de esta unidad, es masque capaz de cortar ~espesores de 25 mm (1") y 
tiene una capacidad maxima de corte de 38 mm (1-1/2"). Esta unidad, al 1gual que las restantes 
Cutmaster TRUE™ de ESAB, esta acompaiiada de la torcha 1Torch®. Los eguipos se entregan 
completos con consola, torcha SL60 1Torch, juego de piezas de recambio, f1ltro/regulador de aire, 
cable de potencia con pinza de masa y cable de alimentaci6n. 

Cutmaster 80 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

440V TRIFAslCA 

10-SOA 

80A 

40%-SOA 



PLANTA DE SOLDAR 
PLASMA (PAC) 

Cutmaster 100 

El diseilo compacto y peso reducido de este equipo, le convierten en la maquina de corte mas portatil 
y potente del mercado. ESAB Cutmaster 100, combinada con la antorcha 1Torch®, tiene una 
capacidad maxima de corte de 45 mm (1 3/4"). Esa capacidad de corte es superior a la de cualquier 
otro equipo de su categoria. Los equipos se entregan completos con consola, antorcha SL 100 
1Torch, kit de piezas de recambio, filtro/regulador de aire, cable de trabajo con pinza de masa y cable 
de alimentaci6n. 
El sistema se suministra totalmente montado y listo para el corte. 

Cutmaster 100 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

OCLO DE TRABAfO 

PESO 

MULTIPROCESOS 

440V TRIFASICA 

10-100A 

100A 

40% - 100A 

28.1KG 

Cutmaster 120 
Electrodo revestido (SMAW) en diametros desde 1.6 hasta 6.4 mmJ1116" a 1/4" ) E6010, E60111 E6013, 
E7018 E7024 y puede soldar aluminio, hierro colado y acero inoxi able. 181 Soldadura TIG (GTAW) de 
CA o CD, con unidad opcional de alta frecuencia para el arranque y estabilizaci6n del arco, tomando 
no mas de 200 A en CA al 40% ciclo de trabajo. A1uste continuo de corriente, permite ajustar la salida 
de corriente de manera precisa a la necesidad de la soldadura. Sistema de enfriamiento de 
ventilaci6n forzada, asegura que la maquina trabaje a la temperatura adecuada para extender su vida 
um. 

Cutmaster 120 
Especificaciones 

PROCESOS 

VOLTAJE DE ENTRADA 

RANGO OE SALIDA 

SALIDA NOMINAl 

ciao DE TRASAJO 

MULTIPROCESOS 

440V TRIFAslCA 

10-120A 

120A 

40% • 120A 




















































































































































